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2. Allgemeine Bestimmungen - Standard Oberflachengite

Anzuwdndende standard Oberfldchengliten, die ohne Zeichnungsangabe gelten.
Sie sind auch bei vorhandenem Sammelzeichen glilfig.
Als Messgrofie ist der arithmetische Mittenrauwert Ra in den Zeichnungen angegeben.

Applicable standard surface qualities when no drawing indications are made.
They are also valid when the summarising symbol is shown.
Indicated is the centerline average roughness Ra.

Standard Oberfltichengiite
Standard surface quality

Anwendung
Application

/ Ra 50

Ldngenmafe, die in Bezug stehen zu Fldchen
ohne Angaben von Rauheitsmessgrafien

(z. B. durch Sdgen erzeugte Oberfldchen)
Linear dimensions referring to surfaces
without indication of roughness

variables (e.g. surfaces produced by sawing)

/ Ra 25

Bohrungen bis @ 40 mm Langltcher, Achshalternuten
Holes up to dia 40 mm, oblong holes, keeper plote slots

/ Ra 25

Vorbearbeitete Teile, Einschweiliteile
Rough-machined parts, weld-in parts

Planfléichen flr Schraubenkopf und Mutterauflagen
End faces for bolt head and nut supports
- bei gewalzten Blech
on rolled plate
- an Senkungen fir Schrauben
on recesses for screws

Freistiche, Fasen. Gewinde, Gewindefreistiche,
Keil-, Passtederund Schmiernuten, Planflichen
Undercuts, chamfers, threads. thread undercuts,
keyseats, ways, lubrication grooves, end faces

Example 2

Ra 3,2 Ra 0,8

Bel Radien bzw. Rundungen und Fasen <= 50 mm gilk:

The following applies to radi, curvatures and chamfers 50 mm:

- alle Innenrundungen, Beispiel 1 werden mit der feineren Oberflachenglte
der angrenzenden Fléichen ausgefihrt,

- all inner curvatures, example 1, shall have the finer surface quality

of the adjoining surfaces,

- alle Aufenrundungen, Beispiel 2 werden mit der griberen Oberfltichenglite
der angrenzenden Flachen ausgefthrt,

- all outer curvatures, example 2, shall have the coarser surface
quality of the adjoining surfaces,

- alle Fasen werden mit der gréberen Oberfldchengite der angrenzenden
Fldche ausgefihrt.

- all chamfers shall have the coarser surface quality of the

adjoining surface.
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3. Allgemeine Bestimmungen - Fertigungsangaben fir SchweiBkonstruktionen

Governing fabrication standards for welded components unless otherwise noted
Allgemeine Fertigungsangaben fiir Schweilkonstrukfionen sofern nicht anders
auf der Zeichnung angegeben

Subject/Befrifft Standard/Norm

velding symbols on drawings

Symbolische Darstellung von Schweifindhten IS0 2553
Standard quality system for fusion welding ]
Grundlegende Gualititsanforderungen EN IS0 3834 - 3
Joint preparation IS0 9692 -1+ 2

Schweifinahtvorbereitung
Welding Procedures, WPQOR
Anforderung u. Qualifizierung von Schweillverfahren

Welder test
Erforderliche Prifung von Schweillern

EN IS0 15609, 15613, 15614

EN 287- Part 1 /IS0 9606 - Part 3

Ultrasonic Testing {Lamination tests) SEL 072-77 3+3
prifung fi Priif r
Ultraschallpriifung fir Bleche (Priifung auf Doppelung) EN10160 Closs S24E3

Permissible level of imperfections in all welds
lif not otherwise stated in dwg. )
Bewertungsgruppen von Unregelmdfiigkeiten ISO 5817 - Quality level D
{safern nicht anders angegeben)

Nondestructive Testing . e
Scope: 100% Visual Testing (VT) of all welds RT EN1435 / EN12517-1

Zerstdrungsfreie Prifung von Schweifverbindungen acceptance level 1

Prifunfang:  100% VT bei allen Schweifinghten 31 Em;g occept. Wit 2

. . UT EN1714 test class B
Uttrasonic Testing MT EN1290 / EN1291 class 1
Scope: 100% of HV and HY welds PT ENS71-1 / EN 1289 class 1
Ultraschallpriifung VT EN 970 / EN ISO 5817
Prifumfang: 100% der HV und HY Schweilndhte

Thickness of fillet welds, unless otherwise stoted in dwg :
Kehlnohtstdrke, sofern nicht anders angegeben:

Weld size/Schweilinahtstdrke : a = 07 x t
t . ... Sheet thickness/Blechstirke
{(based on the thiner sheet thickness/
bezogen auf das dinnere Blech )

Detail

All filet welds to be without gaps and continous around corners
Alle Schweifindhte sind ohne Unterbrechung um die Ecken zu fihren

GENERAL DETAIL / ALLGEMEIN GULTIGES DETAILL , GENERAL DETAIL / ALLGEMEIN GULTIGES DETAILL

For corners of gussel plates/ cross plates
Fir Ecken von Knoten- und Querblechen

Welding sequence / Schweilifolge

“welds to be led

(\\04;\ 1. Longitudinal welds/L&ngsnihte around edges
2. Cross welds/Querndhte gm dlif ick%
unless otherwise shown urchgenen
sofern nicht anders angegeben geschiweilt
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